Technicka informace

Glasurit® pfisada pro trivrstveé
lakovani

Pouziti:

Poznamka:

Glasurit pfistfikovy

90-M5

10/2011

X

lak 90-M5 se pouzivd u tfivrstvého lakovani

v recepturach pro fadu 90. Slakem 90-M 5 muzete dosahnout efektu
podobného lazure.

W 2004/42/ES/IB (d)(420) 419: v predpisech EU pro VOC pfipravky je predepsana

limitni hodnota pro tento vyrobek v pfipravku pfipraveném ke stfikani max. 420
g/l. Tento produkt méa hodnotu 419 g/l.

Postup lakovani

Pomér michani

Redidlo

receptura odpovidajici fadeé 90
2:1 meérky

100 obj. % 90-( receptura v€etné 90-M 5

50 obj. % ptisada 93-E3 nebo 93-E 3 dlouha

(po p fidani ihned zamichat!)

Strikaci viskozita
DIN 4 20C

18-24s

Horni nadobka
Stiikaci tlak

HVLP-pistole: 1,3 mm
2,0 — 3,0 bar / 0,7 bar vnitfni tlak trysky

Konvengéni pistole s horni nadobkou
1,3-1,4mm; 2,0 bar

Pocet nast fikt

2 + % pro dosazeni efektu

Tlou$ tka vrstvy 10 - 15 um

Doba odt ékani 20 €

po kazdém nastfiku nechat odvétrat cca 5 minut do zmatnéni

SuSeni mezi nast fFiky
SuSeni p¥i 20 C
Vyfoukat pomoci Dry Jet

Odvétrat do zmatovani po kazdém nastfiku

Dbejte pokyn U dle bezpe énostnich list . Vyrobek je ur éen pouze pro profesionalni pouziti. P fi zpracovani

pouzivat ochrannou dychaci masku. Nelze vylou

Cit, Ze produkt obsahuje €astice < 0,1 ym.
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