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Popis: Vysoce kvalitni HS zakladovy plni¢ nejnovéjsi generace, vhodny pro bodové
opravy i opravy vétSich povrcha. PIni¢ se velmi snadno aplikuje. MoZné vybrat ze
dvou variant tuzeni k dosazeni lepS$ich vysledkd suseni.

Vyhody: - pfilnavost vrchniho laku
- aplikace na kovové podklady, pfilnavost na zinku a hlinikovych podkladech
- Zzlep$ené vilastnosti plnéni
- mozné aplikovat na plastové ¢asti (v kombinaci s pfilnavostni pfisadou 22-F20)
- rychlé schnuti a snadné brouSeni — uSetfi Cas a material
- hladky povrch: skvélé vlastnosti vrchni vrstvy
- spliuje VOC
- tuzidlo (pomér 5:1 — standardni suseni): 62-25
- tuzidlo (pomér 3:1 — 60 minut pfi 20°C): 62-15

Priprava podkladu:
Ocistéte, vysuste a odmastéte podklad vhodnym antisilikonovym ¢Eisti¢em.

Pfed aplikaci plni€e na holy kov, povrch zbruste. Doporu€ujeme pouZzit vhodny z&klad (epoxidovy, pfilnavostni
atd.) pro lepsi pfilnavost a ochranu proti korozi na hliniku a pozinkované oceli.

Nové Casti zbruste s P360 pfi suchém brouseni nebo P800 pfi mokrém brouseni.
Staré lakovani zbruste P280-P320/suché brouseni nebo P800/mokré brouseni.
GRP nebo skelné vlakno zbruste s P320/suché brouseni.

Polyesterové plni¢e zbruste s P120-P320/suché brouseni.

Zinek a hlinik: brusna podloZka + matujici pasta

Pred aplikaci vodou Feditelnych zaklad ocistéte povrch vhodnym antisilikonovym c¢isticem, dle doporuceni
dodavatele vodou feditelnych zakladu.

Dbejte pokynt dle bezpecnostnich listli. Vyrobek je uréen pouze pro
profesionalni pouziti. Pfi zpracovani pouzivat ochrannou dychaci masku.

Toplac s.r.o.
PraZska 657
294 71 Benatky nad Jizerou




Aplikace - PIni¢ normal

Pro malé a stifedni povrchy Objemoveé Hmotnostné
Plni¢ 25-01/25-04/25-07 5 1000

HS tuzidlo do plIni¢e normal 62-25 1 130
Redidlo 10-20% 60-120
Pro velké povrhy / vysoké teploty Objemoveé Hmotnostné
PIni¢ 25-01/25-04/25-07 5 1000

HS tuzidlo do plni¢e pomalé 1 130
Redidlo pomalé 20-25% 120-150
Aplikace na plasty Objemové Hmotnostné
Plni¢ 25-01/25-04/25-07 5 1000

HS tuzidlo do plIni¢e normal 62-25 1 133
Pfilnavostni pfisada 10% 65
Redidlo 10%* 65

*fedidlo pfijdete pokud potfebujete upravit viskozitu

Strikaci pistole / strikaci tlak
Tryska 1.4 — 1.8mm 1.5-2.0 bar

Saci plnéni dle vyrobce

Aplikace Bézna aplikace Nanaseni vysoké vrstvy
Pocet vrstev 1-2 3-5

Doba odvétrani 5—-10 min 5—10 min

Celkova vrstva 60 — 180 micronu 240 — 350 micront

Schnuti Bézna aplikace Nanaseni vysoké vrstvy
PFi 60°C 25— 30 min 40 min
Infradervené, kratkovinné 20 — 25 min 30 min

PFi 20°C 6 — 8 hodin > 12 hodin

Doba zpracovani pfi 20°C 30 — 50 min 30 — 50 min

Dbejte pokynt dle bezpecnostnich listli. Vyrobek je uréen pouze pro
profesionalni pouziti. Pfi zpracovani pouzivat ochrannou dychaci masku.
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Aplikace - Plni¢ Air Dry
Lze brousit po 60 minutach

Standardni aplikace Objemové Hmotnostné
Plni¢ 25-01/25-04/25-07 3 1000

HS tuzidlo do pini¢e Air Dry 62-15 1 220
Redidlo 10-20% 60-120
Aplikace na plasty Objemoveé Hmotnostné
PIni¢ 25-01/25-04/25-07 3 1000

HS tuzidlo do pIni¢e Air Dry 62-15 1 220
Pfilnavostni pfisada 10% 60
Redidlo 10%* 60

*fedidlo pfijdete pokud potfebujete upravit viskozitu

Stiikaci pistole / stiikaci tlak
Tryska 1.4 — 1.8mm 1.5-2.0 bar

Saci pInéni dle vyrobce

Aplikace Bézna aplikace

Pocet vrstev 1-2

Doba odvétrani 5—-10 min

Celkova vrstva 60 — 180 micronu

Schnuti Tloustka vrstvy 60 — 120 mic Tloustka vrstvy 120 — 180 mic
PFi 20°C 60 min 90 min

PFi 60°C 5—7 min /

Infracervené, kratkovinné 3—-5min /

Doba zpracovani pfi 20°C 20 — 40 min

Testovani materialt
VeSkeré testovani materialU a jejich aplikace (kontrola pfilnavosti, chemicka odolnost, plisobeni soli atd.) musi
byt provedeno minimalné 15 dni po aplikaci.

Dopliujici informace

Pokud pouzivate produkt v kombinaci s tuzidlem Air Dry 62-15 za ur&itych podminek v zavislosti na pfipravé
povrchu, typu povrchu, tloustce vrstvy a postupu schnuti, mize po urcité dobé dojit k mirnému poklesu ¢irého
laku.

Pouziti na plastech

Pfed aplikaci rozehfejte lakovany povrch na 60°C po dobu 60 minut. Odmastéte povrch s antisilikonovym
CistiCem. Zbruste/matnéte matujici pastou. Opét odmastéte antisilikonovym gisti€em. Nechté ¢asti kompletné
uschnout. POZOR: brusny material musi byt naprosto odstranén! Po této pfipravé doporu€ujeme otestovat,
zdali je povrch suchy a to vodou. Pokud voda odtéka rychle, opakujte pfedupravu. Doporu€ujeme pouzit
antistatické odmastovaci utérky. Doporucujeme udélat nejprve test na malé ¢asti plastu, z davodu riiznych
druht pouzitych plastu.

VOC 2004/42/11B(c) (540) < 540
Doba skladovatelnosti — 24 mésicl od data vyroby dle standardnich skladovacich podminek a neoteviené
plechovky.

Dbejte pokynt dle bezpecnostnich listli. Vyrobek je uréen pouze pro
profesionalni pouziti. Pfi zpracovani pouzivat ochrannou dychaci masku.
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